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.. Aus dem hasslichen Frosch
wurde ein huibscher Prinz!

LENTIKULARTECHNIK. Einer der Pioniere des Lentikular-
Drucks in Deutschland ist die Druckerei Klenke aus Dissen.
Mit einer Fiinffarben Speedmaster SM 52 mit Lackwerk und
UV-Ausstattung gelingen mirchenhafte Produkte.

So einfach wie im Mirchen des Froschko-
nigs ist es zwar in der Realitit nicht, aber re-
alisierbar ist dieser Vorgang heute dennoch
— dank Lentikular-Drucktechnik. Mit spe-
ziellen Produkrionsmethoden lassen sich
solche Szenen, sogar kleine Animationen,
auf fast jeden Bedruckstoff zaubern. Vor al-
lem fiir die Werbeindustrie bietet Lentiku-
lar eine Quelle innovativer Ideen. Ein Pio-
nier auf dem Gebier des Lentikular-Drucks
in Deurschland ist die Druckerci Klenke

aus Dissen in Niedersachsen. Sie produziert
auf einer Fiinffarben Speedmaster SM 52
mit Lackwerk und UV-Ausstattung aus dem
Hausc Heidelberger Druckmaschinen AG
(Heidelberg).

NEUE EINSATZGEBIETE. Lentikular-Bil-
der, im Volksmund als Wackel- oder Wech-
selbilder bekannt, erobern dank verbesserter
Produktionsmethoden neue Einsazzgebiete.
Nur wenige Druckereien ktnnen diese ho-
he Kunst des Drucks bislang tiberhaupt rea-
lisieren. Viele, die solche Aufirige anneh-
men, geben diese dann an externe Dienst-
leister weiter. Nicht so Klenke Druck.

Begonnen hat alles 1977, als sich Manfred
Klenke (62) mit einer Siebdruckerei in die
Selbststindigkeit gewagt hat. Er ist eigent-
lich gelernter Kunststofftechniker und hatte

mit dem Druckgewerbe bis dahin kaum Be-
rithrungspunkee. Alles, was er an Wissen be-
nétigte, musste er sich selbst beibringen.
Schnell merkre er, dass er wirtschaftlich nur
mit Offsetdruck iiberleben kann.

»Ich wollte mich selbststindig machen und
urspriinglich technische Teile bedrucken.
Mein erstes Geld habe ich durch das Bedru-
cken von Mébelfronten verdient. LK'W-La-

dungen an Mébeln wurden dazu angeliefert

und durch uns bedrucke. Hinzu kamcn_

Das Herz des Druck-
saals bei Klenke
Druck: Die Heidelberg
Speedmaster SM 52-
5 mit Lackwerk und
UV-Ausstattung.

dann erste Auftrige einer Offset-Druckerei
fiir Kunststoff-Aufkleber im Siebdruck. So
sind wir immer weiter in den gratischen Be-
reich hincingewachsens, berichtet Manfred
Klenke stolz. SchlieRlich kam nach drei Jah-
ren Joachim Hartmann (55), sein Partner,
ein ausgebildeter Buch- und Offset-Dru-
cker mit Meisterbrief, dazu. » Wit haben uns
von vornherein schwerpunkrmiRig fiir Fo-
liendruck interessiert und hatten den Sieb-
druck und den Foliendruck mit Offsetma-
schinen fir die Kunststoffbedruckung,
Hinzu kam die Kunststoffverarbeitung, so
dass wir auch im Displaybereich titig sinde,
erklirt Joachim Hartmann. Gemeinsam
gingen Hartmann und Klenke daran, mit
immer schwierigeren Bedrucksroffen 7u ex-
perimentieren. Darunter waren auch Mate-
rialien, die urspriinglich nicht fiir den

Ein erfolgreiches Team, Manfred Klenke
(links) und sein Partner in der Geschéfts-
leitung, Joachim Hartmann.

Druck vorgesehen waren, sondern fiir Ap-
plikationen auf Textilien er cetera.

PHASE DER ERSCHLIESSUNG. Man-
fred Klenke war zwischenzeitlich in den Ar-
beitskreis tir Holografie und dreidimensio-
nale Medicn, aufgebaur von Giinter
Deutschmann, eingetreten: »Das war in den
ersten Jahren ein sehr internationaler Ar-
beitskreis, bis nach Australien reichren die
Kontakte. Wir haben unsere Produkte auch
auf Messen prisenriert«, herichrer er. Doch
aller Anfang ist bekanntlich schwer, und ge-
meinsam mit Giinter Deutschmann wur-
den Drucker in Skandinavien besucht, die
behaupreten, dass sie Tentikular-Druck be-
herrschen. Keiner konnte richtig iiberzeu- |
gen, aber alle verlangten fiir das offerierte
Know-how viel Geld. Es blieb Klenke wie- |
der nichts anderes iibrig, als sich auch dieses
Wissen selbst anzueignen. »Mein urspriing-
licher Gedankengang war es, den Bereich
hochwertiger Schilder durch 3D- und
Wechselhildrechnik zu erginzen. Mit diesen
[deen sind wir auf Messen gegangen und ha- |
ben unsere Vorzeigeprodukte prisentiert. |
Messebesucher haben dann Postkarten, Vi-
sitenkarten und Mouse-Pads von uns gefor-
dert«, erklirt Hartmann.

KLEINES FORMAT. Bei Klenke hat man |

sich auf kleine Bogen spezialisiert und als
Sonderanfertigung eine Fiinffarben Speed-
master SM 52 mit Lackwerk und UV-Aus-
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Wirkungsweise der Lentikular-Technik (Grafik: Heidelberger Druckmaschinen AG).

startung zugelegt. Ein grofler Vorreil und ei-
ner der wesentlichen Kaufaspekte fiir die
Maschine ist die Méglichkeit der Diagonal-
verstellung der Druckplatten, die eine gute
Passereinstellung erlauhr. Als fiinfre Farbe
wird iiberwiegend weifd eingesetzt. »Wenn
man transparente Materialien druckt, vor
allem bei den Lentikularfolien, hat der Dru-
cker dann eine bessere optische Kontrolle.
Nuch jedem Farbwerk haben wir cinen
Zwischentrockner. Die Endtrocknung er-
folgt nach dem letzten Druckwerk oder
nach dem Laclwerlee, sagt Manfred Klenke.
Doch bevor es in die Druckmaschine geht,
miissen die Druckdaten in der Vorstufe be-
arbeitet werden.

DER WECHSELBILDEFFEKT. Ein »cin-
faches« Wechselbild setzt sich aus Bild eins
und Bild zwei zusammen. Diese beiden Bil-
der werden dann, vereinfacht dargestellt,
iiber eine spezielle Software in Streifen zer-
legt. Ein Streifen eines Bildes kommt dann
hinter die linke Seite der Linse und der zu-
gehorige Streifen deszweiten Bildes wird auf
die andere Seite der gleichen Linse gelegt.
Wird das fertige Bild hin- und herbewegt,
erscheint Bild 1 oder Bild 2. Der Aufbau
eines 3D-Bildes ist dhnlich.

Die Entscheidung fiir das kleine Druckfor-
mat fiel aber auch wegen der Passergenauig-
keit. »Wenn die in Streifen zerlegten und
wieder zusammengesetzten Bilder nur mini-
mal verrutschen oder aus dem Passer laufen,
dann habe ich ein unhranchhares Produkr,
denn das potenziert sich iiber die gesamte
Breite einer Folie. Bei einer Folie mit einer
Linsenteilung von 62 oder 75 lpi (zirka 157
oder 190 l/cm) ist die Unterbringung dieser
Informationcn problematischer, als bei ei-
ner groben Linse mit 15 Ipi (38 l/em)x«, er-
klirt Joachim Hartmann, und Manfred
Klenke erginze: »Das Problem dabei sind
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die Toleranzen. Die Zylinderabwicklung
differiert von Maschine zu Maschine
und/oder von Druckwerk zu Druckwerk.
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Diese Abweichungen sind zwar nur unwe-
sentlich und fiir normale Drucke auch val-
lig irrelevant, aber eben nicht im Lentikular-
Druck, hier miissen diese beachtet werden.
Zusirzlich erwirmt sich durch die mechani-
sche Belastung die Folie und dies fithrt zum
Verzug. Diese Abweichungcn potenzieren
sich. Beim normalen Druck lassen sich die-
se Ungenauigkeiten fiir das Auge kaum fest-
stcllen, cs sci denn man nimmt einen guten
Fadenzihler oder eine grofle Lupe. Das ist
der Unterschied zur Lentikulartechnik,
denn wenn ich hiereine Druckverschiebung
um wenige Pixel habe, erhilt man sofort
eine entsprechende Farbverschiebung im

Bild.«

SAUBERE ARBEIT ERFORDERLICH.
Eine Ungenauigkeit von Druckwerk zu
Druckwerk reicht bei einem Wechselbild
bereits aus, um es unbrauchbar werden zu
lassen. Wenn beispielsweise Magenta nur
minimal vor den anderen Farben steht,
dann wiirde bei einem Bildwechsel das
Magenta als erste Farbe springen. »Bei ei-

Lentikular und seine Effekte

Technik im Uberblick m Lentikular:
Wechselbilder wie 3D-Motive werden im UV-
Offsetdruck mit Linsenrasterfolie (Lentikular-
folie) hergestellt (lentikular = linsenidrmig).
Der Verlauf der in der Folie eingepragten Lin-
sen ist entweder in vertikalen cder horizonta-
len Linien erhaltiich. Die Wirkungsweise er-
folgt durch sin enges Aneinanderreihen die-
ser gleichartigen Linsenstreifen, der so gen.
Sammellinse, auf der Lentikularfolie. Hinter-
legt werden Bilder, diz am PC in Streifen zer-
legt und mit speziellen Programmen wieder
zusammengefihrt werden (interlaced) - je
nach der gewiinschten Wirkung mit zwel bis
25 Teilbildern/Streifen unter jedem Linsen-
streifen. Je nach gewiinschtemn Effekt wer-
den auch unterschiedliche Folien und Platten
mit einer entsprechenden Anzahl Linsen je
Zentimeter eingesetzt. Die Aufgabenstellung
bestimmt die GroBe und Art der einzusetzen-
den Linse, wobei in der Praxis der Preis hdu-
fig einen Kompromiss fordert.

Zur Verdeutlichung: Bei einem Standardbild
werden bei 80 Ipi (31 lcm) 3,15 Linsen je Milli-
meter Bild eingesetzt. Eine Streifenlinse, auf
der alle gewlinschten Phasen des ausge-
suchten Effekts untergebracht werden miis-
sen, ist lediglich etwa 0,32 Millimeter schmal.
Im Lentikular-Druck konnen selbst die ausge-
fallensten Gestaltungswiinsche realisiert wer-
den. Dazu gehoren:

Morphing (Verwandlungseffekie)
Verwandlung eines Bildes A zu einem Bild B.

Bis zu zwolf Phasen sind bei dieser Effektart
mbglich.

3D-Effekte

Im Prinzip sshen hierbei die beiden mensch-
lichen Augen mit unterschiedlichen Blickwin-
keln auf das gleiche Objeki. Dabei werden
funf bis zehn Quellbilder aus verschobenen
Perspektiven oder aus drei bis vier Ebenen
(Vordergrund, Bildebene, Hintergrund) einge-
setzt.

Zoom-Effekte

Im Prinzip wie das Morphing aufgebaut. Je
nach Blickwinke! erscheint das dargestellte
Objekt aber nicht verdndert, sondern es na-
hert oder entfernt sich.

Flip 2/3 (Wackel- bzw. Wechseleffekte)
Durch den veranderten Blickwinkel auf das
Objekt wechselt dieses den Inhalt: Aus cem
Frosch wird der Prinz.

Animation/Motion (Bewegungseffekte)

Auf dem Objekt findet eine kurze Handluna
statt. Durch veranderten Blickwinkel entstent
der Eindruck, als wiirden Bewegungsablaufe
entstehen: Das Verdeck an einem Fahrzeug
schlieBt und Gffnet sich.

Das Druckmuster auf Seite 27 wurde bei
Klenke Druck auf einer Heidelberg Spead-
master SM 52-5-Farben mit Lackwerk und
UV-Ausstattung produziert.
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~ Manfred Klenke

| zeigt den Kunden
die Vielfalt der
kreativen Anwen-
dungen mit UV-
Druck.

nem menschlichen Gesicht wire die Magentafarbe zuerst zu sehen,
bevor die anderen Farben »nachspringen.c Es muss also sehr prazise
gearbeitet werden. Eine kleinformatige Maschine kommt diesen An-
spriichen dabei entgegen. Bei hheren Auflagen fillt die Kalkulation
natiirlich ungiinstiger aus. Die Sauberkeit der Drucke, die Wieder-
gabe und das Endprodukesind im kleinen Format aber besser und ge-
nauer«, davon ist Manfred Klenke iiberzeugt.

BESONDERE ANFORDERUNGEN. Grundsitzlich sollte »Erfah-
rung« im UV-Druck vorliegen. Fiir die Aufbereitung der Daten
" muss eine besondere Software eingesetzt werden. In der Produktion
lauft der Druck wesentlich langsamer ab, denn Abwicklungsverhile-
nisse und Passerdifferenzen im Hundertstel-Bereich haben gravie-
rende Auswirkungen auf die Endprodukte und fithren schnell zu
hoher Makulatur. Ein doppelter Zeitaufwand sollte angesetzt wer-
den, selbst bei erfahrenen Druckern.
Das Raum- und Lagerungsklima spielt eine noch grofiere Rolle als
im herkémmlichen Offsetdruck, denn die Dehnung und die
Schrumpfung bei thermoplastischen Folien ist sehr grof. »Wir ar-
beiten im 128er-Raster und héher, je nach Aufgabe, bei 75 Linsen
pro Inch. Wechsel- und 3D-Bilder beinhalten cine groffe Menge an
Informationen. Diese miissen exakt aufgelost und in Rasterweiten
umgesetzt werden. Je mehr Infos, umso feiner muss die Auflésung
sein, erklirt Manfred Klenke. Wenn ein grofies Display mit einem
groflen Betrachterab-
stand hergestellt wird,
muss eine grobe, star-
ke Linse eingesetzt
werden, die zum Bei-
spiel den 3D-Effeke
weit trigt. Wenn fiir
cinen Leseabstand ein
3D- oder Wechselef-
fekt gewiinscht wird, nk
muss eine feinere Auf-  auf Massenund bei Voa'trﬁgen.
16sung eingesetzt wer-
den. Es muss also eine .Ansd'nﬁﬂ‘ KishkaB:‘uck
feinere Linse verwen-
det werden. Die Aus-
wahl der Linsensorte
erfolgt daher bereits je
nach Auftrag bei der

Kundenberatung,
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